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   技术要求
1、未注形状公差应符合GB1184-K4级；
2、未注线性公差应符合GB1804-M级；
3、零件加工表面上，不应有划痕、擦伤等损伤零件表
   面的缺陷;
4、锐角倒钝，去除毛刺飞边;
5、未注倒角C0.5。

替代版本

审核

工艺

比例数量

第   张共   张 

阶 段 标 记

批准

标准化

日期

年 月 日签名更改文件号分区处数标记

设计

校核

零件代号

借(通)用件登记

旧底图总号

底 图 总 号

  日    期
型号

TL-B12C-L10-S1100
1:10

6

C

D

A

B

C

D

  签    字

5 234 1

135 26 4

项目 A0

单重 g

青岛腾祺机电有限公司
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